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扉を開いた状態

１．主回路配線はTB1、操作用電源はTB2へ配線してください。

を操作することより、MCB1とMCB2の切替ができます。
２．操作はTB2へAC電源を印加した状態で、手動スイッチ(CS)
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コネクター

主回路
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配線用穴加工と壁掛け用の加工は、お客様と弊社との
打ち合わせによります。

AC電源はAC100V又はAC200V、 注文時に指定してください。


